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     序言

欢迎您成为一伸产品用户！

     正确的使用及良好的维护保养，使该机器始终保持良好的工作状态，延长整机的使用寿命都至关重要。当您使用本产品前，请认真参阅该使用说明书，以便我公司产品能更好的为您服务。

    因为机器的规格及标准是按个别客户的需要有所变更，请注意本使用说明书所阐述的是一般使用守则，可能与贵司所购置的机器有不一样之处，不便之处敬请原谅；本公司以持续发展为策略，因此，我司对本使用说明书所述之任何细节，保留更改或改进的权力，恕不另行通知。

    有任何问题、建议或需要我司提供协助，请与我司客户服务部联络，并请提供以下资料：

设备参数

产品型号：GY-LWE

电源：380V / 50Hz

工作气压：0.5Mpa以上

最大拉网面积：2500*2800mm

最小拉网面积：1500*2800mm

最大绷网张力：50N/cm

机台外尺寸：3600 *2600*900mm
适用范围：

全面应用于太阳能光伏行业、线路板行业、液晶触摸屏行业、电子行业、玻璃印刷等领域的高精密、高张力网版绷网。包括：聚酯，尼龙，不锈钢网纱在内的任何直绷型网版的高品质绷网。
1.控制面板名称
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	序号
	名称
	用途

	1
	指示灯
	电源指示

	2
	电源开关
	打开/关闭电源

	3
	Y位收缩
	收缩张网力

	4
	Y位伸张
	伸展张网力

	5
	X位收缩
	收缩张网力

	6
	X位伸张
	伸展张网力

	7
	网框顶升
	升网框

	8
	网框降落
	降网框

	9
	触膜屏
	控制操作


2.进入操作界面
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	1
	自动操作
	点激进入自动操作界面

	2
	手动操作
	点激进入手动操作界面


3.手动操作画面
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	序号
	名称
	用途

	1
	长X当前数值
	当前数值/现尺寸参数

	2
	复位数值
	原始数值

	3
	目标数值
	您想设置的数值（1000-1500）

	4
	宽Y当前数值
	当前数值/现尺寸参数

	5
	复位数值
	原始数值

	6
	目标数值
	您想设置的数值（1000-1500）

	7
	长夹网1A
	把1A夹网或踩脚踏开关夹网

	8
	长夹网2A
	把2A夹网或踩脚踏开关夹网

	9
	1A/2A加力锁网
	加压力锁网气缸加压

	10
	4宽双夹网
	宽夹网

	11
	5宽加力锁网
	加压力锁网 气缸加压

	12
	6宽四角锁网
	把宽度4角锁网

	13
	长拉X
	把长度张力拉伸

	14
	长缩X
	把长度张力缩小

	15
	宽拉Y
	把宽度张力拉伸

	16
	宽缩Y
	把宽度张力缩小

	17
	复位
	回到复位数值

	18
	升网
	把网框升起

	19
	返回
	返回操作选择界面

	20
	自动
	进入自动操作界面

	21
	数据
	进入数据库

	22
	报警画面
	进入报警界面


4.自动操作画面
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	序号
	名称
	用途

	1
	长X当前数值
	当前数值/现尺寸参数

	2
	X复位设置
	复位数值设定

	3
	长一段
	需要拉开的位置

	4
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	5
	长二段
	需要拉开的位置

	6
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	7
	长三段
	需要拉开的位置

	8
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	9
	长四段
	需要拉开的位置

	10
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	11
	宽Y当前数值
	当前数值/现尺寸参数

	12
	Y复位设置
	复位数值设定

	13
	宽一段
	需要拉开的位置

	14
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	15
	宽二段
	需要拉开的位置

	16
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	17
	宽三段
	需要拉开的位置

	18
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	19
	宽四段
	需要拉开的位置

	20
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	21
	Y四角锁网
	是Y轴上四角锁网位置选择

	22
	X长停留位置
	是X轴拉开的段位置停留选择

	23
	Y宽微调
	Y宽轴段数走到位进行手动微调张力

	24
	返回
	返回操作选择界面

	25
	手动
	进入手动操作界面

	26
	数据
	进入数据库

	27
	记忆
	进入记忆数据库

	28
	存入记忆
	点激保存当前参数

	29
	自动取消
	取消当前运行中程序

	30
	自动启动
	自动程序开启

	31
	X长加压锁网
	X两边加力锁网

	32
	Y宽回网
	点动 宽Y轴回缩网

	33
	Y宽拉网
	点动 宽Y轴张开网

	34
	顶升网版
	拉网动作完成点激顶升网版

	35
	复位启动
	网版完成后点激复位

	36
	报警画面
	进入报警界面


5.网纱数据库画面
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	1
	型号
	自编代号

	2
	网纱
	自编网纱型号

	3
	目数
	网纱的目数

	4
	X长延伸
	X长拉开的距离

	5
	Y宽延伸
	Y宽拉开的距离

	6
	张力
	X和Y拉开的距离得出的张力

	7
	参数
	X轴和Y轴设定的参数

	8
	下一页
	进入下一个页面

	9
	返回
	返回操作选择界面


6.网纱数据库参数画面
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	1
	X轴复位值
	X复位设定数值

	2
	第一段
	需要拉开的位置

	3
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	4
	第二段
	需要拉开的位置

	5
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	6
	第三段
	需要拉开的位置

	7
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	8
	第四段
	需要拉开的位置

	9
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	10
	Y轴复位值
	Y复位设定数值

	11
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	12
	第二段
	需要拉开的位置

	13
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	14
	第三段
	需要拉开的位置

	15
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	16
	第四段
	需要拉开的位置

	17
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	18
	Y四角锁网
	是Y轴上四角锁网位置选择

	19
	X长停留位置
	是X轴拉开的段位置停留选择

	20
	Y宽微调
	Y宽轴段数走到位进行手动微调张力

	21
	返回数据库
	返回数据库画面

	22
	使用
	点激使用参数

	23
	下一组
	下一个页面

	24
	上一组
	上一个页面


7.记忆参数画面
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	1
	X轴复位值
	X复位设定数值

	2
	第一段
	需要拉开的位置

	3
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	4
	第二段
	需要拉开的位置

	5
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	6
	第三段
	需要拉开的位置

	7
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	8
	第四段
	需要拉开的位置

	9
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	10
	Y轴复位值
	Y复位设定数值

	11
	计时1
	第一段拉开位置等待时间

	12
	第二段
	需要拉开的位置

	13
	计时2
	第二段拉开位置等待时间

	14
	第三段
	需要拉开的位置

	15
	计时3
	第三段拉开位置等待时间

	16
	第四段
	需要拉开的位置

	17
	计时4
	第四段拉开位置等待时间

	18
	Y四角锁网
	是Y轴上四角锁网位置选择

	19
	X长停留位置
	是X轴拉开的段位置停留选择

	20
	Y宽微调
	Y宽轴段数走到位进行手动微调张力

	21
	返回自动
	返回自动画面

	22
	返回手动
	返回手动画面

	23
	使用
	点激使用参数

	24
	下一组
	下一个页面

	25
	上一组
	上一个页面

	26
	清除该组数据
	清除该组数据


8.报警画面
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	1
	返回
	返回操作选择界面

	2
	X轴X24限位开关正常
	X轴 伸出限位指示

	3
	X轴X25限位开关正常
	X轴 回缩限位指示

	4
	Y轴X6限位开关正常
	Y轴 伸出限位指示

	5
	Y轴X7限位开关正常
	Y轴 回缩限位指示

	6
	急停按钮按下
	急停按钮指示

	7
	变频器报警
	变频器报警指示

	8
	故障清除
	故障清除后 请按下 复位


操作指南

1、上电检查

1．1目测电箱上的电源指示灯确认供电电源连接良好，并已将接地线可靠连接，确认气源接入正常。

1．2电源符合设备要求，为三相五线380V，50或60Hz。

设备手动操作

2.1、打开电源进入控制系统，选择手动操作。

2.2、手动进入操作界面，输入需要的数据。

2.3、把网框放到设备内的顶升架上。

2.4、把网纱放到长1A位置拉到2A位置然后按“1A长夹网”键把网纱夹紧（或踩脚踏板），然后再把长2A网纱放直，然后按“2长夹网”键把网纱夹紧（或踩脚踏板）。

2.5、网纱夹好后，按“1-2A加力锁网”键气缸锁网，然后按“长拉X”键把长拉到您想要的张力。

2.6、按“4宽双夹锁网”键夹宽两边网纱，然后再按“5宽加力锁网”键气缸锁网，然后按“宽拉Y”键 把网纱拉到差不多您想要的张力。

2.7、按下“6宽四角锁网”键把宽四角锁网（不要提前把四角锁网，以免爆网）再按“长拉X”键和“宽拉Y”键达到您想要的张力

2.8、网布拉到理想张力时，把网框顶升手柄往下掰动，网框上升与网布轻触，然后涂上胶水。

2.9、胶水干固彻底，取下网版前，先依次按下“复位”键，把网布放松然后进行切网，工作完成。

设备自动操作
3.1、打开电源进入控制系统，选择自动操作。

3.2、把网框放到设备内的顶升架上，把网纱放在指定位置上脚踏锁网（长X）。
3.3、进入自动界面按顺序设置所需的数值。

例：一. <X复位设置>参数设定---<长一段>参数设定---<计时1>时间设定---<长二段>参数设定---<计时2>时间设定--- X长停留位置《可以选择使用》---Y四角锁网位置设定《可以选择使用》---

二.Y复位设置参数设定---宽一段参数设定--计时1时间设定---宽二段参数设定---计时2时间设定---Y宽微调《可以选择使用》

3.4、输入数值后，按“X长加压”键 ，再按“自动启动”键，完成拉网后，按“升网”键，整个过程完成后按“复位启动”键。

《注意在自动程序动作中不要改变参数》等到程序动作完成才改动参数。

备注：如果想在拉网时候检测张力，设置“长停留位”键（设置数值为1-4），绷网机暂停，进行张力测试，测试完毕可添加张力后，再按“自动启动”键，绷网机继续工作。
设备维护
1、使用环境

1．1环境温度-10℃
- +40℃不冰冻，相对湿度90%以下不结露。
1．2静电、灰尘、酸气和空气中固体漂浮物有损设备，也会对绷网质量造成负面影响。

1．3将接地线可靠连接，接地电阻小于4Ω。
2、润滑及保养。

2．1定期检查丝杆、滑块、有无异物卡阻，适量加入润滑油。

2．2网夹、导轨紧固螺钉有无松动。

2．3机架牢固、装机地面平整。

2.  4设备边角上的连接端子是否有接触不良（会导致按下拉/松网操作按键时，只有单边动作） 。 
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